Составитель: к.э.н. проф.Щеколдин В.А.
Методические указания  по выполнению

контрольной работы по дисциплине

 «Разработка нормативов по труду» 

для студентов заочного отделения специальности 

«Экономика труда»

Контрольная работа состоит из пяти заданий. Задание 3 выполняется на персональном компьютере. 

Каждое из заданий разделяется на пять вариантов. Студенты, фамилии которых начинаются с букв А, Б, В, Г, Д, Е, выполняют 1 вариант заданий; Ж, З, И, К, Л, М, - 2 вариант; Н, О, П, Р, С, - 3 вариант;  Т, У, Ф, Х, Ц, - 4 вариант; Ч, Ш, Щ, Э, Ю, Я,  -  5 вариант. Номер варианта указывается на обложке работы.

В работе надо обязательно оставить поля, пронумеровать страницы, вклеить распечатки с ПЭВМ, в конце привести список использованной литературы, поставить дату выполнения и подпись.

Задание 1

Используя графоаналитический метод, по результатам хронометражных наблюдений установить линейную нормативную зависимость затрат времени на комплекс трудовых приемов "установить и снять деталь" в условиях серийного производства. Рассчитать показатель точности нормативов относительное среднее арифметическое отклонение  нормативных значений времени от фактических; сделать вывод о соответствии полученной точности, требуемой для данного типа производства.

В а р и а н т ы

	№ варианта
	Способ установки
	Масса детали 

Р, кг
	Продолжительность,

мин

	1

2

3

4

5


	В патроне с пневмогидравлическим зажимом, без выверки

В патроне с пневмогидравлическим зажимом, с выверкой

В центрах с надеванием хомутика

В центрах, без надевания хомутика

В центрах с самозажимным хомутиком


	1

3

5

8

12

16

1

3

5

8

12

16

1

3

5

8

12

16

1

3

5

8

12

16

1

3

5

8

12

16
	0,21

0,25

0,31

0,38

0,45

0,50

0,52

0,62

0,74

0,86

0,97

1,05

0,4

0,58

0,62

0,71

0,87

0,98

0,25

0,35

0,39

0,48

0,54

0,63

0,35

0,45

0,52

0,58

0,70

0,81


Задание 2

Используя метод наименьших квадратов, по результатам хронометражных наблюдений рассчитать линейную нормативную зависимость затрат времени на операцию "Опиливание открытых плоских поверхностей (материал - сталь)" в условиях серийного производства. В качестве влияющего фактора принять объем снимаемого металла (мм3). Рассчитать показатель точности нормативов - относительное среднее арифметическое отклонение нормативных значений времени от фактических; сделать вывод о соответствии полученной точности требуемой для данного типа производства.

В а р и а н т ы

	№ варианта
	Ширина опиливания

В, мм
	Длина опили- вания L, мм
	Припуск на обработку h, мм
	Продолжительность,

мин
	№ ва-рианта
	Ширина опиливания

В, мм
	Длина опиливания

L, мм
	Припуск на обработку

h, мм
	Продолжительность мин,

	1
	2
	3
	4
	5
	1
	2
	3
	4
	5

	1

2

3
	10

20

30
	40

50

70

100

140

200

40

50

70

100

140

200

40

50

70

100

140

200
	0,1

0,5

0,5
	0,86

0,98

1,04

0,26

1,45

1,91

2,38

2,95

3,4

4,15

5,10

6,82

2,84

3,2

4,05

5,34

7,10

8,86
	4

5
	20

40


	40

50

70

100

140

200

40

50

70

100

140

200
	0,1

0,5
	1,02

1,2

1,4

1,58

1,95

2,77

3,12

3,54

4,48

5,90

7,85

9,80


Задание 3

Разработать нормативы времени методом корреляционно-регрессионного анализа.

Методические указания и варианты по выполнению задания содержатся в методической разработке: Разработка нормативов по труду с использованием множественного корреляционно-регрессионного анализа в сфере Microsoft Excel / СГЭА, 2002.

Задание 4

Рассчитать показатели качества (напряженности нормативов):

а) средний процент снижения норм времени, рассчитанных по нормативам по сравнению с действующими нормами;

б) ожидаемый средний коэффициент выполнения норм, рассчитанных по нормативам. Использовать приведенные ниже исходные данные.

В а р и а н т  1

	Изделие
	Норма времени на операцию, мин

	
	действующая
	по разработанным нормативам

	1

2

3

4

5
	1,85

3,70

4,10

3,96

6,6
	1,16

3,30

3,07

3,70

6,30


Фактический коэффициент выполнения норм - 1,3.

В а р и а н т  2

	№ операции
	Норма времени на операцию, мин

	
	действующая
	по разработанным нормативам

	1

2

3

4

5
	6,60

2,50

0,67

2,80

1,13
	5,30

2,40

0,62

2,40

0,90


Фактический коэффициент выполнения норм - 1,35.

В а р и а н т  3

	№ операции
	Номер времени на операцию, мин

	
	Действующая
	по разработан-

ным нормативам

	1

2

3

4

5
	5,55

6,00

6,10

4,50

1,70
	4,5

5,5

5,6

3,9

1,8


Фактический коэффициент выполнения норм - 1,25.

В а р и а н т  4

	 Изделие
	Норма времени на операцию, мин

	
	Действующая
	по разработанным нормативам

	1

2

3

4

5
	1,90

1,67

0,92

1,42

3,80
	1,86

1,29

0,80

1,20

2,60


Фактический коэффициент выполнения норм - 1,45.

В а р и а н т  5

	Изделие
	Норма времени на операцию, мин

	
	Действующая
	по разработанным нормативам

	1

2

3

4

5
	3,70

7,40

8,20

7,8

12,2
	2,35

6,70

7,20

7,40

11,80


Фактический коэффициент выполнения норм - 1,5.

Задание 5

Рассчитать показатели экономической эффективности внедрения  нормативов:

а) общее снижение трудоемкости, %;

б) годовую экономию заработной платы рабочих при следующих исходных данных.

В а р и а н т  1

	Изделие
	Норма времени на операцию, мин
	Годовая программа, тыс.шт.

	
	Действующая
	по разработанным нормативам
	

	1

2

3

4

5
	3,8

1,5

3,4

2,5

1,9
	1,60

0,65

1,45

2,20

1,32
	400

450

480

390

530


Средняя часовая тарифная ставка – 1,5 руб.

Коэффициент повышения расценок - 0,2.

Коэффициент дополнительной заработной платы - 0,4.

В а р и а н т  2

	Изделие
	Норма времени на операцию, мин
	Годовая программа,

тыс. шт.

	
	действующая
	по разработанным нормативам
	

	1

2

3

4

5
	6,0

4,5

59,2

56,6

123,2
	5,55

2,8

39,2

42,0

84,9
	300

350

170

135

110


Средняя часовая тарифная ставка – 2,8 руб.

Коэффициент повышения расценок - 0,15.

Коэффициент дополнительной заработной платы - 0,4.

В а р и а н т  3

	Изделие
	Норма времени на операцию, мин
	Годовая программа, тыс.шт.

	
	действующая
	по разработанным нормативам
	

	1

2

3

4

5
	71,8

83,1

80,4

68,6

60,0
	55,6

60,9

51,5

49,7

48,0
	12

105

100

115

120


Средняя часовая тарифная ставка – 2,9 руб.

Коэффициент повышения расценок - 0,25.

Коэффициент дополнительной заработной платы - 0,5.

В а р и а н т  4

	Изделие
	Норма времени на операцию, мин
	Годовая программа,

тыс. шт.

	
	действующая
	по разработанным нормативам
	

	1

2

3

4

5
	59,0

78,4

58,0

96,7

55,8
	40,8

53,0

54,0

88,6

47,3
	125

115

170

148

90


Средняя часовая тарифная ставка – 1,5 руб.

Коэффициент повышения расценок - 0,2.

Коэффициент дополнительной заработной платы - 0,45.

В а р и а н т  5

	Изделие
	Норма времени на операцию, мин
	Годовая программа, тыс.шт.

	
	действующая
	по разработанным нормативам
	

	1

2

3

4

5
	60,0

76,0

52,0

96,0

56,0
	45,0

55,0

43,0

88,0

48,0
	120

110

160

150

90


Средняя часовая тарифная ставка – 2,0 руб.

Коэффициент повышения расценок - 0,20.

Коэффициент дополнительной заработной платы - 0,4.

